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PL

6. noniusz

7. doktadnos¢

8. $ruba dociskowa

9. pokretto precyzyjnej regulacji
10. szczeka pomiarowa z rysikiem

1. prowadnica

2. podstawa

3. powierzchnia pomiarowa
4. $ruba ustalajgca

5. podziatka gtowna

Charakterystyka produktu

Wysokosciomierz to przyrzad analogowy, ktdry stuzy do pomiaru wysokosci przedmiotéw oraz
wyznaczania odlegtosci pionowych na powierzchniach ptaskich. Dzieki szczece pomiarowej z
rysikiem, moze stuzy¢ takze do nanoszenia prostych linii traserskich.

Dane techniczne

Zakres pomiarowy:

0-200 mm (YT-72270)
0-250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0-500 mm (YT-72273)

Rozdzielczo$c:
Doktadnosé:

Temperatura robocza:
Przygotowanie do pracy
Noniusz nalezy przesuwac jedynie po wczesniejszym odkreceniu $ruby ustalajacej. Oczysci¢
elementy przyrzadu zgodnie z punktem Konserwacja.

Metoda pomiaru

Umiesci¢ podstawe wysokosciomierza na réwnej, ptaskiej powierzchni. Lekko odkrecic $rubg
ustalajaca, a nastepnie przesuna¢ noniusz po prowadnicy w kierunku mierzonego przedmiotu.
Umiesci¢ powierzchnig pomiarowa nieco wyzej niz mierzony przedmiot. Dokreci¢ lekko $ru-
be ustalajaca, aby wstepnie zablokowa¢ potozenie noniusza na prowadnicy. Nastepnie uzy¢
pokretta precyzyjnej regulacii, aby powierzchnia pomiarowa byta umieszczona bezpoérednio
na mierzonym przedmiocie. Upewni¢ sie, ze powierzchnia pomiarowa noniusza jest ustawio-
na stabilnie. Dokreci¢ catkowicie $rube ustalajaca, aby zablokowa¢ polozenie noniusza na
prowadnicy. Odczyta¢ warto$¢ pomiaru z podziatki gtéwnej i noniusza. Po zakoriczeniu pracy
lekko odkreci¢ $rube ustalajaca, a nastepnie przesuna¢ prowadnice do pozycji wyjsciowej.
Konserwacja

Przyrzad powinien by¢ zawsze suchy i czysty (ptyny moga uszkodzi¢ czesci ruchome). Przy-
rzad nalezy czyéci¢ delikatnie szmatkg bawetniana. Do czyszczenia nigdy nie uzywaé kwa-
s6w, benzyny, acetonu lub innych rozpuszczalnikéw.

0,01 mm/0,0005 cala
£0,02 mm /0,001 cala
5C + 40°C  41°F + 104°F

EN
1. guide rail 6. vernier
2. base 7. accuracy

3. measuring surface
4. locking screw
5. main scale

8. clamping screw
9. fine adjustment knob
10. measuring jaw with scriber

Product characteristics

Aheight gauge is an analog instrument used to measure the height of objects and determine verti-
cal distances on flat surfaces. Thanks to its stylus-type jaw, it can also be used to draw straight lines.
Technical data

Measuring range:

0- 200 mm (YT-72270)
0- 250 mm (YT-72271)
Resolution:

Accuracy:

Operating temperature:
Preparing for work

0-300 mm (YT-72272)
0-500 mm (YT-72273)
0,01 mm /0,0005"

£0,02 mm / £0,001"

5C + 40°C | 41°F + 104°F

The vernier should only be moved after first loosening the set screw. Clean the instrument
components according to the Maintenance section.

Measurement method

Place the height gauge base on a flat, even surface. Slightly loosen the set screw, then slide the

EN

vemier along the guide towards the object being measured. Position the measuring surface slightly
higher than the object being measured. Lightly tighten the set screw to initially lock the vemnier onto
the guide. Then use the fine adjustment knob to position the measuring surface directly on the object
being measured. Ensure the vernier measuring surface is securely positioned. Fully tighten the set
screw tolock the vernier onto the guide. Read the measurement from the main scale and the vernier.
After completing the work, slightly loosen the set screw, then retum the guide to its original position.
Maintenance

The device should always be dry and clean (liquids can damage moving parts). The device should
be cleaned gently with a cotton cloth. Never use acids, petrol, acetone or other solvents for cleaning.

DE

6. Nonius

7. Genauigkeit

8. Spannschraube

9. Feineinstellknopf

10. Messschnabel mit AnreiRer

1. Fiihrungsschiene
2. Basis

3. Messfléache

4. Feststellschraube
5. Hauptskala

Produkteigenschaften
Ein Hohenmesser ist ein analoges Messgerat zum Messen der Hohe von Objekten und zum
Bestimmen vertikaler Absténde auf ebenen Flachen. Dank seiner stiftartigen Messspitze eig-
net er sich auch zum Zeichnen gerader Linien.

Technische Daten
Messbereich:

0~ 200 mm (YT-72270)
0- 250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0-500 mm (YT-72273)

Auflésung: 0,01 mm/0,0005"
Genauigkeit: 40,02 mm / £0,001"
Betriebstemperatur: 5°C +40°C/ 41°F = 104°F

Vorbereitung auf die Arbeit

Der Nonius darf nur nach dem Losen der Stellschraube verstellt werden. Reinigen Sie die
Geratekomponenten geman den Anweisungen im Abschnitt ,Wartung“.

Messmethode

Legen Sie die Basis des Hohenmessgerats auf eine flache, ebene Flache. Losen Sie die Stell-
schraube leicht und schieben Sie den Nonius entlang der Fihrung in Richtung des zu mes-
senden Objekts. Positionieren Sie die Messflache etwas hoher als das zu messende Objekt.
Ziehen Sie die Stellschraube leicht an, um den Nonius zunachst auf der Fiihrung zu fixieren.
Verwenden Sie dann den Feineinstellungsknopf, um die Messfléche direkt auf dem zu messen-
den Objekt zu positionieren. Stellen Sie sicher, dass die Nonius-Messflache sicher positioniert
ist. Ziehen Sie die Stellschraube vollstandig an, um den Nonius auf der Fihrung zu fixieren.
Lesen Sie den Messwert von der Hauptskala und dem Nonius ab. Lésen Sie nach Abschluss
der Arbeit die Stellschraube leicht und bringen Sie die Fiihrung wieder in ihre Ausgangsposition.
Wartung

Das Gerét sollte stets trocken und sauber sein (Fliissigkeiten konnen bewegliche Teile be-
schadigen). Reinigen Sie das Gerat vorsichtig mit einem Baumwolltuch. Verwenden Sie nie-
mals Sauren, Benzin, Aceton oder andere Losungsmittel zur Reinigung.

1. Hanpasnsowas 6. HoHnyC
2. 0CHOBaHMe 7. TO4HOCTb

3. M3MepuTenbHas NOBEPXHOCTb
4. CTOMOPHBI BUHT
5. 0cHOBHasA LWKana

8. NPYKUMHOI BUHT
9. pyyKa TO4HOI HACTPOIAKM
10. uamepuTenbHas rybka ¢ pucoBanbLKOM

XapaKTepucTukv npoaykTa
LLITaHreHpeiicmac - aHanoroBblil Npubop Ans M3MepeHns BbICOTb 0GBEKTOB ¥ OnpeaeneHns
BEpTMKanbHbIX PacCTOSHUIA Ha NNOCKUX MOBEPXHOCTAX. Bnaroaps Lyny oH Takke MOXeT
WUCNONb30BaTLCA AN NPOBEAEHNA NPAMbIX TVHWA.

TexHuU4eckue AaHHble
[lnanasoH namepenms:
0-200 mm (YT-72270)
0- 250 mm (YT-72271)

0- 300 mm (YT-72272)
0- 500 mm (YT-72273)

PaspeLueHue: 0,01 Mm/0,0005"
TouHoCTb: 40,02 mm / £0,001"
Pabouas Temneparypa: 5°C +40°C / 41°F + 104°F

MoaroToBka k pabote

BepHbep cneayeT nepemeLLatb Tonbko Nocne NpeaBapuTenbHOrO ocnabneHnst YCTaHoBoY-
HOro BMHTA. OuuCTUTE KOMNOHEHTbI NMprbopa B COOTBETCTBUM C pa3nenoM « TexHuyeckoe
obenyxuBaHue.

MeTop uamepenus

YcTaHoBUTE OCHOBaHME LUTAHreHpeiicMaca Ha POBHYHO NNOCKYH0 NoBEPXHOCTb. Cnerka ocna-
6bTe YCTaHOBOYHbIA BUHT, 3aTeM CLBUHbTE ficmac no Hanp Lieit K u3meps-
emomy 06bekTy. PacnonoxuTe u3MepuTenbHYo NOBEPXHOCTb HEMHOTO BbiLLE U3MEPSEMOTrO
obbekTa. Cnerka 3aTsHUTE YCTAHOBOYHBIN BUHT, YTOBbI 3athMKCMPOBATD LUTAHTEHpelicMac Ha
HanpasnsioLLei. 3aTem ¢ NOMOLLBIO PyyKi TOYHOR POifKM yCTaHOBUTE D
MI0BEPXHOCTb HENOCPE/CTBEHHO Ha n3MepsieMblii 06bekT. Yoenutecs, yto msmepmenhuaﬂ
MOBEPXHOCTb LUTAHT HagexHo [MonHocTblo 3aTaHUTE yCTaHo-
BOYHbIIA BUHT, YTOBbI )BaTh LUTAH i Ha . CHUMUTE nokasa-
HUS! C OCHOBHOIA LKambI W LuTaHreHpericmace!. Mocne 3aBeplueus paboTtel cnerka ocnabere
yCTaHOBOHHbIﬁ BUHT, 3aTeM BepHUTE unaureupeﬁcmac B CXOAHOE NONOXeHue.
06cnyxuBaHue

YCTpoiACTBO BCeraa AOMKHO BbiTb CYXM U YMCTBIM (KMAKOCTH MOTYT NOBPEAWT ABIDKYLUMECS
yacTu). YCTpoiiCTBO CrieayeT YUCTUTL OCTOPOXHO XNonyaTobyMaxHO TkaHbio. Hukoraa He
MCnonb3yiTe NS YUCTKI KUCTIOThI, GEH3VH, aLETOH UNK Apyrve PacTBOPUTENM.

UA
1. HanpsmHa 6. HoH1yC
2. nigctasa 7. TouHiCTb

3. BUMiptoBanbHa NoBepXHst
4. CTONOPHUY rBUHT
5. 0CHOBHa LWkana

8. NPUTUCKHMIA TBAHT
9. pyyKa TOYHOTO PeryIlioBaHHs
10. BUMiptoBanbHa ry6ka 3 pucikom

XapaKTepucTuki npoayKkTy
Bucotomip - Ue aHanorosuit npunag, skiii BUKOPUC Aans BUCOTH
0bexTiB Ta BepT /i Ha MNOCKUX MOBEPXHSIX. 3aBAsKM CTUNY-
cy-ry6uji /ioro TakoX MOXHa BUKOPVCTOBYBATY NSt MANIOBAHHS NPAMUX NiHii.

TexHiuHi aaHi
[lianasoH BUMIpIOBaHHS:
0 - 200 mw (YT-72270)
0- 250 mw (YT-72271)

0-300 Mm (YT-72272)
0-500 M (YT-72273)

PoapinbHa 3aaTHicTb: 0,01 Mm/0,0005"
TouHicTb: £0,02 mm / £0,001"
PoBoya Temnepatypa: 5°C +40°C/41°F = 104°F

MiarotoBka Ao po6otn

MepewmilyBaTv HOHiyC cnifl MuWe nicns MONEPeAHbOro NOCNaBneHHs CTONOPHOTO rBUHTA.
Ou4UCTiTb KOMMOHEHTN MpUnazy BiANOBIAHO A0 poaainy «TexHiuHe 0BCnyroByBaHHSY.

MeToa BuMipioBaHHs

TowicriTb 0CHOBY BUCOTOMIP Ha piBHY, piBHy N0BEPXHIO. 3M1erka NOCAGTE YCTAHOBAMIA TBUHT,
MIOTiM MOCYHBTE HOHIYC B3AOBXK HANPAMHOI Y HanpsMky oBrekTa . P y
BUMIDIOBATbHY NOBEPXHIO TPOXY BULLIE 38 0BYEKT BUMIDIOBaHHS. 3Mierka 3aTarHiTh yCTaHOBYMI
TBUHT, WOG CriovaTKy 3achikcyBaTyt HOHiC Ha HanpmHii. MoTiM 3a AOMOMOIOI0 PyHKN TONHOTO
pen po: NIOBEPXHIO GE3N0CEPeHBO Ha 0BYEKT BUMIpIOBaH-
Hs. TMepekoHaittecs, u.m BUMIIOBATbHA NOBEPXHS HOHIYCA HafiiHO o3TalLioBaHa. MoBHICTIO
3aTATHITb YCTaHOBYMIA TBUHT, 11406 3achikcyBaTU HOHIYC Ha HANPAMHIN. 34uTaliTe BUMIpIOBaH-
HSl 3 OCHOBHOI LUKanW Ta HoHiyca. Micns 3aBepluerHs poGoTi 3nerka nocnabe ycTaHoBYMI
TBUHT, MOTIM NOBEPHITb HAMPSIMHY Y BUXIAHE NONOKEHHS.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHs

[pucTpiit 3aBXaM Mae ByT CyxuM i YnCTUM (PIAMHM MOXYTb MOLUKOAWTU PYXOMi HaCTUHM).
MpucTpiit e 0B6epexHO YMCTUTH BABOBHSHOK TKaHVHOI. Hikoni He BUKOPUCTOBYiTE Ans
O4MLLIEHHS KCNIOTH, BEH3H, aLIETOH abo iHLLI POYUHHIKA.

LT
1. kreiptuvas 6. noniusas
2. pagrindas 7. tikslumas

3. matavimo pavirsius
4. fiksavimo varZtas
5. pagrindiné skalé

8. prispaudimo varztas
9. tikslaus reguliavimo rankenélé
10. matavimo Znyplés su braiZikliu

Produkto charakteristikos
Auksgio matuoklis yra analoginis prietaisas, naudojamas objekty auks¢iui matuoti ir vertika-
liems atstumams ant plokS¢iy paviriy nustatyti. Dél savo zylés tipo Ziociy juo taip pat galima

brézti tiesias linijas.

Techniniai duomenys
Matavimo diapazonas:
0-200 mm (YT-72270)
0-250 mm (YT-72271)

Skiriamoji geba:
Tikslumas:
Darbiné temperatira:

LT

0-300 mm (YT-72272)
0- 500 mm (YT-72273)

0,01 mm/0,0005"
40,02 mm /£0,001"
5°C +40°C/41°F + 104°F

Pasiruo$imas darbui

Vernierj galima perkelti ik atlaisvinus fiksavimo varztg. Prietaiso komponentus valykite pagal
skyriy ,Priezitra“.

Matavimo metodas i

Padékite aukscio matuoklio pagrindg ant lygaus, lygaus pavirSiaus. Siek tiek atlaisvinkite
fiksavimo varzta, tada stumkite vernierj iilgai kreiptuvo link matuojamo objekto. Matavimo
pavirSiy pastatykite Siek tiek auk$ciau nei matuojamas objektas. Lengvai priverzkite fiksavimo
varzta, kad i$ pradziy uzfiksuotuméte vernierj ant kreiptuvo. Tada tikslus reguliavimo ranke-
néle nustatykite matavimo pavirsiy tiesiai ant matuojamo objekto. sitikinkite, kad vernierinis
matavimo pavirsius yra tvirtai pritvirtintas. VisiSkai priverzkite fiksavimo varzta, kad uzfiksuo-
tuméte vernierj ant kreiptuvo. Nuskaitykite matavimg nuo pagrindinés skalés ir vernierj. Baige
darba, Siek tiek atlaisvinkite fiksavimo varzta, tada graZinkite kreiptuva j prading padét].
Priezidra

|renginys visada turi biti sausas ir $varus (skysciai gali paZeisti judancias dalis). Jrenginj rei-
kia Svelniai valyti medvilniniu audiniu. Niekada nenaudokite riig&¢iy, benzino, acetono ar kity
tirpikliy valymui.

Lv
1. vadotne 6. noniuss
2. parnatne 7. precizitate
3. mérisanas virsma 8. piespiedgjskruve

4. fiks&josa skrive
5. galvena skala

9. precizas regulé$anas rokturis

10. méridanas zoklis ar iezimétaju

Produkta ipasibas

Augstuma méritajs ir analogs instruments, ko izmanto objektu augstuma méridanai un vertika-
lo attalumu noteikSanai uz lidzenam virsmam. Pateicoties ta irbulim lidzigajam Zoklim, to var
izmantot arf taisnu liniju ZiméSanai.
Tehniskie dati

MériSanas diapazons:

0 - 200 mm (YT-72270)

0- 250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0-500 mm (YT-72273)

Iz8Kirtspéja: 0,01 mm/0,0005"
Precizitate: 40,02 mm / £0,001"
Darba temperatira: 5°C +40°C/41°F = 104°F
Gatavosanas darbam

Nonija méritaju drikst parvietot tikai péc tam, kad vispirms ir atskrivéta reguléSanas skrive.
Notiriet instrumenta sastavdalas saskana ar sadalu ,Apkope”.

Mérisanas metode

Novietojiet augstuma méritaja pamatni uz lidzenas, gludas virsmas. Nedaudz atlaidiet regulé-
$anas skrivi un péc tam pabidiet vernierméru pa vadotni mérama objekta virziena. Novietojiet
méri$anas virsmu nedaudz augstak par méramo objektu. Viegli pievelciet reguléSanas skriivi,
lai sakotnéji nofiksétu vernierméru uz vadotnes. Péc tam izmantojiet precizas regulé$anas
pogu, lai novietotu méridanas virsmu tiesi uz mérama objekta. Parliecinieties, vai vernierméra
mérisanas virsma ir drosi novietota. Pilniba pievelciet regulgsanas skravi, lai nofiksétu vernier-
méru uz vadotnes. Nolasiet mérjjumu no galvenas skalas un vernierméra. Péc darba pabeig-
$anas nedaudz atlaidiet requléSanas skrivi un péc tam atgrieziet vadotni sakotnéja pozicija.

Apkope

lericei vienmeér jablt sausai un tirai (Skidrumi var sabojat kustigas dalas). lerice jatira maigi ar
kokvilnas dranu. Nekad tiri$anai neizmantojiet skabes, benzinu, acetonu vai citus $kidinatajus.

Ccz
1. vodici lista 6. nonie
2. zékladna 7. presnost

3. méfici plocha
4. aretacni $roub
5. hlavni stupnice

8. upinaci Sroub
9. knoflik jemného nastaveni
10. méfici Celist s rysovacem

Charakteristiky produktu
Vyskomér je analogovy pfistroj pouzivany k méfeni vysky objektd a urovani svislych vzdale-
nosti na rovnych povrsich. Diky Celisti ve tvaru hrotu jej Ize také pouZit ke kresleni pfimych ¢ar.
Technické udaje
Rozsah méfeni:
0-200 mm (YT-72270)
0-250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0- 500 mm (YT-72273)

Rozligeni:
Presnost:
Provozni teplota:
Pfiprava na praci
Nonius by se mél pohybovat az po predchozim uvolnéni stavéciho Sroubu. Soucasti pfistroje
Cistéte dle pokyn( v ¢asti Udrzba.

Metoda méFeni

Umistéte zakladnu vy$koméru na rovny a plochy povrch. Lehce povolte stavéci Sroub a poté
posuiite nonius podél voditka smérem k méfenému objektu. Umistéte méfici plochu mimé
vy3e nez méfeny objekt. Lehce utahnéte stavéci Sroub, abyste nonius nejprve zajistili na vodit-
ku. Poté pomoci knofliku jemného nastaveni umistéte mefici plochu pfimo na méfeny objekt.
Ujistéte se, Ze méfici plocha s noniem je bezpecné umisténa. Upiné utahnéte stavéci roub,
abyste nonius zajistili na voditku. Odeététe naméfenou hodnotu z hlavni stupnice a noniusu.
Po dokongeni préce lehce povolte stavéci roub a poté vratte voditko do pavodni polohy.
Udrzba

Zafizeni by mélo byt vzdy suché a Cisté (kapaliny mohou poskodit pohyblivé ¢asti). Zafizeni
by mélo byt ¢idténo jemné bavinénym hadfikem. K ¢isténi nikdy nepouZivejte kyseliny, benzin,
aceton ani jind rozpoustédia.

0,01 mm/0,0005"
0,02 mm /£0,001"
5°C +40°C/41°F + 104°F

SK
1. vodiaca lista 6. nonus
2. zakladna 7. presnost

3. meracia plocha
4. istiaca skrutka
5. hlavna stupnica

8. upinacia skrutka
9. gombik jemného nastavenia
10. meracia ¢elust s rysochom

Charakteristiky produktu

Vyskomer je analégovy pristroj pouzivany na meranie vysky objektov a ur¢ovanie vertikalnych

vzdialenosti na rovnych povrchoch. Vdaka Celustiam v tvare dotykového pera sa dé pouzit

aj na kreslenie rovnych &iar.

Technické tdaje

Rozsah merania:

0 - 200 mm (YT-72270)

0- 250 mm (YT-72271)

Rozligenie:

Presnost:

Prevadzkova teplota:

Priprava na pracu

Vernier by sa mal pohybovat az po predchadzajicom uvolneni nastavovacej skrutky. VycCistite

komponenty pristroja podra éasti Udrzba.

Metoda merania

Umiestnite z&kladfiu vySkomeru na rovny a plochy povrch. Mierne uvolnite nastavovaciu

skrutku a potom posufite nonius pozdiz vodidia smerom k meranému objektu. Umiestnite me-

raciu plochu mierne vy$Sie ako merany objekt. Lahko utiahnite nastavovaciu skrutku, aby ste

nonius najprv zaistili na vodidle. Potom pomocou kolieska jemného nastavenia umiestnite me-

ramu pluchu priamo na merany objekt. Uistite sa, Ze meracia plocha s noniusom je bezpecne
14. Uplne utiahnite nast iu skrutku, aby ste nonius zaistili na vodidle. Odcitajte

nameranu hodnotu z hlavnej stupnice a noniusa. Po dokonéeni préace mieme uvolnite nasta-

vovaciu skrutku a potom vratte vodidlo do povodnej polohy.

Udrzba

Zariadenie by malo byt vzdy suché a ¢isté (kvapaliny mozu poskodit pohyblivé Casti). Zaria-

denie by sa malo Cistit jemne bavinenou handrickou. Na istenie nikdy nepouZivajte kyseliny,

benzin, acetén ani iné rozpustadla.

0-300 mm (YT-72272)
0-500 mm (YT-72273)
0,01 mm /0,0005"

0,02 mm /£0,001"

5°C + 40°C | 41°F = 104°F




HU

1. vezetBsin 6. nonié

2. alap 7. pontosség

3. mérofeliilet 8. szoritécsavar

4. rogzitéesavar 9. finomallité gomb

5. foskala 10. mérépofa karcoloval

Termékjellemzt”)k
A magassagméro egy analog eszkoz, amelyet targyak magassaganak mérésére és fiiggole-
ges tavolsagok meghatarozasara hasznalnak sik feliileteken. Erintopoféjanak koszonhetoen
egyenes vonalak rajzolaséra is hasznalhato.

Miiszaki adatok
Mérési tartomany:

0- 200 mm (YT-72270)
0-250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0-500 mm (YT-72273)

Felbontas:

Pontossag:

Uzemi hémérséklet:
Felkésziilés a munkara
Anodniusz csak az llitdcsavar meglazitdsa utan mozgathato. A miiszer alkatrészeit a Karban-
tartas cimii szakasz szerint tisztitsa meg.

Mérési modszer

Helyezze a magassagméro talpét sik, egyenletes fellletre. Lazitsa meg kissé az 4llitcsa-
vart, majd cslisztassa a néniuszt a vezeté mentén a mérendd targy felé. Helyezze a mérési
felliletet kissé magasabbra, mint a mérendé targy Huzza meg enyhén az allitécsavart, hogy
elészor rogzitse a noniuszt a vezet6hoz. Ezutén a finombedllitd gombbal helyezze a mérési
feliiletet kozvetlentil a mérendd targyra. Gy6zédjon meg arrél, hogy a noniusz mérési fellilete
biztonsagosan van régzitve. Hiizza meg teljesen az éllitocsavart, hogy rogzitse a noniuszt a
vezet6hoz. Olvassa le a mérést a fo skalarol és a noniuszrél. Amunka befejezése utan lazitsa
meg kissé az allitécsavart, majd allitsa vissza a vezet6t az eredeti helyzetébe.

Karbantartas

Akészliléknek mindig szaraznak és tisztanak kell lennie (a folyadékok karosithatjak a mozgd
alkatrészeket). A késziiléket 6vatosan, pamutkenddvel kell tisztitani. Soha ne hasznaljon sa-
vakat, benzint, acetont vagy més oldoszereket a tisztitashoz.

0,01 mm /0,0005"
£0,02 mm / £0,001"
5°C + 40°C / 41°F + 104°F

RO
1. ghidaj 6. nonio
2.baza 7. precizie

3. suprafata de mésurare
4. surub de blocare
5. scara principald

8. surub de strangere
9. buton de reglaj fin
10. falca de masurare cu grif

Caracteristicile produsului
Un calibru de inaltime este un instrument analogic folosit pentru a mésura indltimea obiectelor
si a determina distantele verticale pe suprafete plane. Datorita falcii sale de tip stylus, poate fi
folosit si pentru a trasa linii drepte.
Date tehnice

Interval de mésurare:

0 - 200 mm (YT-72270)

0- 250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0-500 mm (YT-72273)

Rezolutie:

Precizie:

Temperaturd de functionare:
Pregatirea pentru munca

0,01 mm /0,0005"
+0,02 mm / 40,001"
5°C + 40°C | 41°F = 104°F

FR

vis de réglage pour verrouiller le vernier sur le guide. Utilisez ensuite la molette de réglage fin pour
positionner la surface de mesure directement sur l'objet & mesurer. Assurez-vous que la surface
de mesure du vernier est bien en place. Serrez completement la vis de réglage pour verrouiller
le vernier sur le guide. Lisez la mesure sur 'échelle principale et sur le vernier. Une fois le travail
terminé, desserrez légerement la vis de réglage, puis remettez le guide dans sa position initiale.
Entretien

L'appareil doit toujours étre sec et propre (les liquides peuvent endommager les piéces mo-
biles). Nettoyez-le délicatement avec un chiffon en coton. N'utilisez jamais d'acides, d'es-
sence, d'acétone ou d'autres solvants pour le nettoyage.

T
1. guida 6. nonio
2. base 7. precisione

3. superficie di misura
4. vite di bloccaggio
5. scala principale

8. vite di serraggio
9. manopola di regolazione fine
10. ganascia di misura con tracciante

Caratteristiche del prodotto
Un misuratore di altezza & uno strumento analogico utilizzato per misurare l'altezza degli
oggetti e determinare le distanze verticali su superfici piane. Grazie alla sua punta a stilo, pud
essere utilizzato anche per tracciare linee rette.

Dati tecnici

Campo di misura:

0 - 200 mm (YT-72270)
0- 250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0-500 mm (YT-72273)

Risoluzione:

Precisione:

Temperatura di funzionamento:
Prepararsi al lavoro

Il nonio deve essere spostato solo dopo aver allentato la vite di fissaggio. Pulire i componenti
dello strumento come descritto nella sezione Manutenzione.

Metodo di misurazione

Posizionare la base del misuratore di altezza su una superficie piana e uniforme. Allentare leg-
germente la vite di fissaggio, quindi far scorrere il nonio lungo la guida verso I'oggetto da misu-
rare. Posizionare la superficie di misurazione leggermente piti in alto rispetto all'oggetto da mi-
surare. Serrare leggermente la vite di fissaggio per bloccare inizialmente il nonio sulla guida.
Quindi utilizzare la manopola di regolazione fine per posizionare la superficie di misurazione
direttamente sull'oggetto da misurare. Assicurarsi che la superficie di misurazione del nonio
sia posizionata saldamente. Serrare completamente la vite di fissaggio per bloccare il nonio
sulla guida. Leggere la misurazione sulla scala principale e sul nonio. Al termine del lavoro,
allentare leggermente la vite di fissaggio, quindi riportare la guida nella posizione originale.
Manutenzione

Il dispositivo deve essere sempre asciutto e pulito (i liquidi possono danneggiare le parti
mobili). Pulire delicatamente il dispositivo con un panno di cotone. Non utilizzare mai acidi,
benzina, acetone o altri solventi per la pulizia.

0,01 mm/0,0005"
0,02 mm /£0,001"
5°C < 40°C/ 41°F + 104°F

NL
1. geleiderail 6. nonie
2. basis 7. nauwkeurigheid

8. klemschroef
9. fijninstelknop
10. meetbek met kraspen

3. meetopperviak
4. borgschroef
5. hoofdschaal

Vernierul trebuie mutat doar dupé slabirea inifialé a surubului de fixare. Curétati tele
instrumentului conform sectiunii Intretinere.

Metoda de mésurare

Asezati baza calibrului de indltime pe o suprafata pland si dreapta. Slabiti usor surubul de fixa-
re, apoi glisati vernierul de-a lungul ghidajului catre obiectul masurat. Pozitionati suprafata de
mésurare putin mai sus decat obiectul masurat. Strangeti usor surubul de fixare pentru a bloca
initial vernierul pe ghidaj. Apoi, utilizati butonul de reglare find pentru a pozitiona suprafata de
masurare direct pe obiectul masurat. Asigurati-va ca suprafata de masurare a vernierului este
pozitionatd in sigurantd. Strangeti complet surubul de fixare pentru a bloca vernierul pe ghidaj.
Cititi mésurétoarea de pe scala principala si de pe vernier. Dupa finalizarea lucrarii, slébiti usor
surubul de fixare, apoi readuceti ghidajul in pozitia iniiala.

Intretinere

Dispozitivul trebuie sd fie intotdeauna uscat si curat (lichidele pot deteriora piesele mobile).
Dispozitivul trebuie curatat usor cu o lavetd de bumbac. Nu folositi niciodata acizi, benzina,
aceton sau alti solventi pentru curétare.

ES
1. guia 6. nonius
2. base 7. precision

3. superficie de medicion
4. tornillo de fijacion
5. escala principal

8. tornillo de apriete
9. perilla de ajuste fino
10. mordaza de medicion con trazador

Caracteristicas del producto
Un altimetro es un instrumento analégico que se utiliza para medir la altura de objetos y
determinar distancias verticales en superficies planas. Gracias a su punta de aguja, también
permite dibujar lineas rectas.
Datos técnicos

Rango de medicion:

0- 200 mm (YT-72270)
0-250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0-500 mm (YT-72273)

Resolucion:

Precision:

Temperatura de funcionamiento:
Preparandose para el trabajo
El vernier solo debe moverse después de aflojar el tomillo de fijacion. Limpie los componentes
del instrumento segun la seccion de Mantenimiento.

Método de medicion

Coloque la base del medidor de altura sobre una superficie plana y uniforme. Afloje ligeramente el
tornillo de fijacion y deslice el vernier por la guia hacia el objeto a medir. Coloque la superficie de
medicion ligeramente por encima del objeto a medir. Apriete ligeramente el tornillo de fijacion para
fijar inicialmente el vernier en la guia. A continuacion, utilice la perilla de ajuste fino para colocar
la superficie de medicion directamente sobre el objeto a medir. Asegurese de que la superficie
de medicion del vernier esté bien colocada. Apriete completamente el tomillo de fijacion para fijar
el vemnier en la guia. Lea la medicion en la escala principal y en el vernier. Una vez finalizado el
trabajo, afloje ligeramente el tomillo de fijacion y vuelva a colocar la guia en su posicion original.
Mantenimiento

El dispositivo debe estar siempre seco y limpio (los liquidos pueden dafiar las piezas méviles).
Limpielo suavemente con un pafio de algodén. Nunca utilice acidos, gasolina, acetona ni
otros disolventes para su limpieza.

0,01 mm /0,0005"
£0,02 mm / £0,001"
5°C + 40°C 1 41°F + 104°F

FR
1. guide 6. vernier
2. base 7. précision

3. surface de mesure
4. vis de blocage
5. échelle principale

8. vis de serrage
9. bouton de réglage fin
10. machoire de mesure avec pointe a tracer

Caractéristiques du produit
Une jauge de hauteur est un instrument analogique utilisé pour mesurer la hauteur d'objets et
déterminer les distances verticales sur des surfaces planes. Grace & sa machoire en forme de
stylet, elle peut également étre utilisée pour tracer des lignes droites.

Données techniques
Plage de mesure:

0 - 200 mm (YT-72270)
0- 250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0-500 mm (YT-72273)

Résolution:

Précision:

Température de fonctionnement:
Préparation au travail

Le vernier ne doit étre déplacé qu'aprés avoir desserré la vis de réglage. Nettoyez les compo-
sants de ['instrument conformément a la section Maintenance.

Méthode de mesure

Placez la base de la jauge de hauteur sur une surface plane et réguliere. Desserrez légérement la
vis de réglage, puis faites glisser le vernier le long du guide en direction de l'objet & mesurer. Po-
sitionnez la surface de mesure légérement plus haut que l'objet & mesurer. Serrez légérement la

0,01 mm /0,0005"
£0,02mm /+0,001"
5°C+40°C /41°F + 104°F

Een hoogtemeter is een analoog instrument dat gebruikt wordt om de hoogte van objecten te
meten en verticale afstanden op vlakke opperviakken te bepalen. Dankzij de stylusvormige
bek kan hij ook gebruikt worden om rechte lijnen te tekenen.

Technische gegevens
Meetbereik:

0- 200 mm (YT-72270)
0-250 mm (YT-72271)

0- 300 mm (YT-72272)
0 - 500 mm (YT-72273)

Resolutie: 0,01 mm/0,0005"
Nauwkeurigheid: +0,02 mm /£0,001"
Bedrijfstemperatuur: 5°C + 40°C / 41°F + 104°F

Voorbereiding op het werk

De nonius mag pas worden verplaatst nadat eerst de stelschroef is losgedraaid. Reinig de
instrumentcomponenten volgens de instructies in het hoofdstuk Onderhoud.

Meetmethode

Plaats de basis van de hoogtemeter op een viakke, egale ondergrond. Draai de stelschroef iets
los en schuif de nonius over de geleider naar het te meten object. Plaats het meetopperviak
iets hoger dan het te meten object. Draai de stelschroef lichtjes vast om de nonius eerst op
de geleider te vergrendelen. Gebruik vervolgens de fijnafstellingsknop om het meetopperviak
direct op het te meten object te positioneren. Zorg ervoor dat het meetoppervlak van de nonius
stevig vastzit. Draai de stelschroef volledig vast om de nonius op de geleider te vergrendelen.
Lees de meting af van de hoofdschaal en de nonius. Draai na voltooiing van de werkzaamhe-
den de stelschroef iets los en plaats de geleider terug in de oorspronkelijke positie.
Onderhoud

BG

TexHU4eckn AaHHN
[lana3soH Ha u3mepBaHe:
0-200 mm (YT-72270)
0-250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0- 500 mm (YT-72273)

Pesontounst: 0,01 mm/0,0005"
TouHocT: 40,02 mm / £0,001"
Pa6otHa Temneparypa: 5°C +40°C/41°F + 104°F

MoaroToBka 3a pabota

HoHuycbT Tpsibea Aa ce MeCTv camo cries MbpBo pasxnabeaHe Ha dukeupalLms BUHT. Moumc-
TETe KOMMOHEHTUTE Ha MHCTPYMEHTa CbIMacHo pasfena ,loanpukka‘.

MeTopa Ha u3mepBaHe

MocTaBeTe OCHOBATA Ha BUCOYMHATA BbPXY PaBHa, paBHa MOBLPXHOCT. Pasxnabete neko dukey-
paLLys BUHT, Criefl KOeTo NITb3HETe HOHYYca NO Bofjaya KbM amMepeanus obexT. Mosuumorupaiite
M3MepBaTenHara noBbPXHOCT Manko no-BIUCOKO OT U3MepBaHUs 0BeKT. 3aTerHeTe Nexo tukeu-
palLvs BIHT, 33 Aa (h1KCMpaTe HOHMyca MbpBOHaYarHo BbpXy Bopada. Crep ToBa uanonasaiite
KON4eTo 3a hHa HacTPOVika, 3a /4a MO3MLMOHUpATE M3MepBATENHATA MOBBPXHOCT AMPEKTHO Bbp-
Xy M3MepBaHutsi 0GexT. YBepeTe Ce, 4e UaMepBareriHara NoBbPXHOCT Ha HOHYYCA € 3paBo Moay-
LIMOHMpaHa. 3aTerHeTe HambMHO (DUKCHMPALLMA BUHT, 3a fla (UKCMpaTe HOHMyCa BbpXy BoAaya.
MpoyeTeTe M3MepBAHETO OT OCHOBHATa Ckana U HoHuyca. Crien 3aBbpluBaHe Ha pabotara, pas-
xnabeTe neko (hMKCUPALLIVS BIHT, CrIeS KOETO BbPHETE Bofja4a B MbPBOHAYAITHOTO My MONOXEHME.
Mopapbxka

YeTpoiicTBoTO TpAGBA BUHArK f1a € CyX0 U YUCTO (TEYHOCTUTE MOraT Aa MOBPeasT ABIMKELLNTE
ce yacTu). YCTpoicTBOTO TpsibBa fia Ce NouMcTBa BHUMATENHO C NamyyHa kbpna. Hukora He
u3non3asarite kucenuu, GeH3nH, aLeToH UnW [pyru pa3TBOPUTENM 32 NOYUCTBAHE.

PT
1. guia 6. nonio
2. base 7. precisdo

3. superficie de medicao
4. parafuso de bloqueio
5. escala principal

8. parafuso de aperto
9. botédo de ajuste fino
10. mordente de medigéo com riscador

Caracteristicas do produto
Um altimetro € um instrumento analdgico que é usado para medir a altura de objetos e deter-
minar distancias verticais em superficies planas. Gragas & mandibula de medicdo com uma
caneta, também pode ser usada para desenhar linhas retas de giz.

Dados técnicos

Faixa de medigéo:
0-200 mm (YT-72270)
0-250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0- 500 mm (YT-72273)

Resolugéo:

Precisdo:

Temperatura de funcionamento:
Preparando-se para o trabalho
Mova o Vernier apenas depois de desenroscar o parafuso fixo. Limpe os componentes do
instrumento de acordo com a secgéo Manutengéo.

Método de medigéo

Coloque a base do altimetro numa superficie plana e plana. Desenrosque ligeiramente o
parafuso de fixagdo e, em seguida, deslize o vernier ao longo da guia na diregéo da pega. Co-
loque a superficie de medicéo ligeiramente acima do objeto a ser medido. Aperte ligeiramente
o parafuso de fixagdo para pré-bloquear a posicéo do vernier na guia. Em seguida, utilize o
botdo de ajuste fino para que a superficie de medicéo seja colocada diretamente sobre a
pega. Certifique-se de que a superficie de medicdo do vernier é estavel. Aperte totalmente o
parafuso de fixagdo para bloquear a posicéo de Vernier na guia. Leia o valor de medicéo da
escala principal e da escala vernier. Quando o trabalho estiver concluido, desenrosque ligei-
ramente o parafuso de ajuste e, em seguida, mova a guia para a posicao inicial.
Manutengao

Mantenha sempre o instrumento seco e limpo (os liquidos podem danificar as pegas méveis).
O instrumento deve ser limpo suavemente com um pano de algoddo. Nunca use &cidos,
gasolina, acetona ou outros solventes para limpeza.

0,01 mm/0,0005"
0,02 mm /£0,001"
5°C + 40°C / 41°F + 104°F

HR
1. vodilica 6. nonijus
2. osnova 7. toCnost

3. mjerna povrsina
4. pridvrsni vijak
5. glavna skala

8. stezni vijak
9. gumb za fino podesavanje
10. mjerna Celjust s risatem

Karakteristike proizvoda
Visinomjer je analogni instrument koji se koristi za mjerenje visine objekata i odredivanje ver-
tikalnih udaljenosti na ravnim povrsinama. Zahvaljujuci Celjusti tipa olovke, moZe se koristiti
i za crtanje ravnih linija.
Tehnicki podaci
Mjerni raspon:

0-200 mm (YT-72270)
0-250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0- 500 mm (YT-72273)

Het apparaat moet altijd droog en schoon zijn (vioeistoffen kunnen b:
beschadigen). Reinig het apparaat voorzichtig met een katoenen doek. Gebruik noon zuren,
benzine, aceton of andere oplosmiddelen voor het reinigen.

GR
1. 0dnydg 6. voviog
2. paon 7. akpiBeia

3. emgaveia pEtpnong
4. Bida aopdhiong
5. KUpia KAipaka

8. pida ologigng
9. Koupri AeTrTig pUBpIoNG
10. olayOva PETPNONG HE XApAKT

XapakTnpIoTIKG TPOiovVTog
‘Eva uydpetpo eival éva avahoyikd Gpyavo TIou XpnoIOTIOIEal yia T WETPRON Tou Uyoug
QUTIKEINEVWV KaI TOV TTPOODIOPIoHO KABETWY TIOOTACEWY O ETITEDES EMQAvEIES. Xapn ot
alayova TUTIoU Ypagidag, UTTopEi ETTiong va XpnaipoTroinBei yia Tn axediacn EVBEILLV YPOuMWY.
Texvikd dedopéva
EUpog pétpnang:

0 - 200 mm (YT-72270)
0- 250 mm (YT-72271)

0-300 mm (YT-72272)
0-500 mm (YT-72273)

Avéuon: 0,01 mm/0,0005"
AxpiBeia: £0,02 mm /0,001"
Oeppokpacia Aemoupyiag: 5°C +40°C/41°F = 104°F

MpoeTolpagia yia epyacia

O BepviEpog TTPETTEN Var PETAKIVEITAI JOVO apoU Trpwra XahapwoeTe T Bida aopahiong. Kaba-
pioTe Ta ESPTAHATO TOU OPYAVOU GUPQWVA g TV EVOTNTA ZUVTAPNON.

MéBoBog pérpnang

TotroBeTroTE TN BAON TOU PETPNTH UYOUG TE pidt ETTITTEDN, OHOIGHOPN ETMIQAvVEIT. XaAapuioTe
ehagpd T Bida pUBHIONG Kal, OTN GUVEXEID, GUPETE To BEPVIEPO KATA HAKOG TOU 03NnYoU TTpog
TO QVTIKEIPEVO TTOU pETpaTal. ToToBETOTE TNV EM@AvEIR PETPNONG EATQPUG WNAGTEPQ OO
TO QVTIKEiPEVO TIou peTpdral. ZQi§Te eAagpd T Bida pUBMIONG yia va ao@ahioeTe apyikd To
Bepviépo aTov 0BNYO. ETN GUVEXEID, XPNOIMOTIONGTE TO KOUPTH HIkpopUBpIoNG yia va ToTro-
BeTroETE TV EMQAVEIR PETPNONG OTTEUBEIRG OTO QVTIKEINEVO TTou MeTpaTal. BeBaiwbeite o1 n
€mQAvela pETpnong Tou BepviEPO €ival oTabepd TomoBetnpEévn. ZQigTe TARpWG T Bida pUBHI-
ong yia va aopahioeTe To Bepviépo aTov 0dnyo. AlaBaoTe T pérpnan amé Ty KUpia KAipaka
Kai To Bepviépo. Agou ohokAnpwaETe TV epyacia, xaAapwaTe ehagpd T Bida pUBuIoNG Kail,
0T CUVEXEIQ, EMOTPEWTE TOV 03NYO 0TV apxIKr| Tou Béon.

Tuvtipnon

H ouokeun pémel mavTa va eival oTeyvi kal kaBapr (1a uypd propoly va pokaAécouy Jnpid
oTa kivoUpeva pépn). H auokeur) Tpémel va kaBapietal amaAd e éva BapBakepd mravi. Mnv
Xpnoipomoigite oté ogéa, Beviivn, aceTov 1 GAoug SIaAUTES yia Tov KaBapiopo.

BG
1. BOfELYA WKHA 6. HoH1yC
2. 0cHoBa 7. TouHoCT

3. u3mepaartenHa noBbPXHoCT
4. CTONOPEH BUHT
5. 0CHOBHa Ckana

8. npuXxBaLLaLL BUHT
9. 6yTOH 3a (h1Ha HacTpoitka
10. M3MepBaTENHa YemiocT ¢ rpaBbop

XapaKTepucTvkM Ha npoayKTa

BUCOUMHHUAT Ype[j € aHarnoroB MHCTPYMEHT, M3MON3BaH 3a M3MEPBaHe Ha BUCOMMHATA Ha
0BeKTY 1 onpepjensiHe Ha BepTUKATHM Pa3CTOsHuS BbPXY NNOCK NOBLPXHOCTY. BnarofapeHue
Ha YeniocTTa ci, MofoGHa Ha CTUNYC, To MOXe a Ce M3NON3Ba U 3a YepTaHe Ha Mpasyt NMHMM.

R 0,01 mm/0,0005"

Tocnost: 10,02 mm/0,001"

Radna temperatura: 5°C +40°C/41°F = 104°F

Priprema za posao

Vernier treba pomicati tek nakon $to se prethodno otpusti vijak za podes$avanje. Ocistite kom-
ponente instrumenta prema odjeljku OdrZavanje.

Metoda mjerenja

Postavite bazu visinomjera na ravnu, vodoravnu povrsinu. Lagano otpustite vijak za podesa-
vanje, a zatim pomaknite nonius duZ vodilice prema objektu koji se mjeri. Postavite mjernu
povrsinu malo vie od objekta koji se mjeri. Lagano zategnite vijak za podeSavanje kako biste
u pocetku fiksirali nonius na vodilicu. Zatim pomoc¢u gumba za fino pode3avanje postavite
mjernu povrsinu izravno na objekt koji se mjeri. Provjerite je li mjerna povrsina s noniusom
sigurno postavljena. Potpuno zategnite vijak za podeSavanje kako biste fiksirali nonius na
vodilicu. Ocitajte mjerenje s glavne skale i noniusa. Nakon zavrsetka rada, lagano otpustite
vijak za podesavanje, a zatim vratite vodilicu u prvobitni poloZaj.

Odrzavanje

Uredaj uvijek treba biti suh i Cist (tekucine mogu otetiti pokretne dijelove). Uredaj treba njezno
Cistiti pamuénom krpom. Nikada ne koristite kiseline, benzin, aceton ili druga otapala za ¢iscenje.
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